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Kalibracja koloru inline z uzyciem recyklatu tworzywa sztucznego
03.11.2023. Sensor Instruments GmbH:

Oprogramowanie pod system Windows® SPECTRO3 MSM DOCAL Scope umozliwia kalibracje
inline czujnika koloru na rézne sposoby, co objasniono nieco doktadniej ponizej.

Kalibracja za pomoca plastikowych kart RAL

Firma RAL gGmbH z Bonn oferuje ok. 300 réznych
kolorowych kart z tworzywa sztucznego
zmierzonych metodg d/8°. Odpowiednie wartosci
L*a*b* sg podane na kazdym dotgczonym do
kolorowej karty etui.
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Dodatkowo w przypadku plastikowych kart RAL,
ktére mozna zaméwi¢ w Sensor Instruments
GmbH, wartos¢ L*a*b*, bedaca wynikiem pomiaru
45°/0°, jest podana zaréwno na samej karcie, jaki i
na etui wraz z dodatkowym 5-cyfrowym numerem.
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Firma Sensor Instruments aktualizuje na biezgco dla nowych plastikowych kart RAL 5-cyfrowy
numer wraz ze zmierzong wartoscig L*a*b* karty w pliku kalibracji. Podczas procesu kalibraciji
wystarczy przytozy¢ do czujnika kalibrowane plastikowe karty RAL i wprowadzi¢ w
oprogramowaniu wtasciwy 5-cyfrowy numer. W przypadku tego trybu kalibracji za punkt
odniesienia stuzg wylgcznie plastikowe karty RAL, dzieki czemu mozliwe jest niezalezne od
lokalizacji porownanie wynikow pomiaréw, na przyktad w firmach posiadajgcych kilka lokalizaciji,
poniewaz w tym przypadku mozna zrezygnowac z podrecznych urzgdzen do pomiaru koloru,
tzw. podrecznych kolorymetrow.

Kalibracja z uzyciem kolorowych ptytek formowanych wtryskowo i recyklatéw

W wielu przypadkach pozgdane jest jednak odniesienie do juz dostepnych w zaktadzie
podrecznych i laboratoryjnych kolorymetréw, poniewaz w ten sposéb tatwiej jest poréwnaé
zmierzone wartosci pomiedzy produkcjg a laboratorium. Sposob kalibracji dostepnych w
zaktadzie kolorymetréw za pomocg oprogramowania SPECTRO3 MSM DOCAL Scope
objasniono nieco doktadniej ponizej. Firma Sensor Instruments oprocz systemow pomiaru
koloru inline posiada w ofercie rowniez urzgdzenia laboratoryjne, ktére dziatajg doktadnie w
oparciu o te samg metode i majg identyczny czujnik. Dostepne sg zaréwno systemy, ktére
dokonujg pomiaru przez wziernik, jaki i urzgdzenia, ktore patrzg bezposrednio na mierzony
recyklat.

Pomiar koloru inline przy uzyciu SPECTRO-3-0°/45°-MSM-INLINE-ANA i odpowiedniego
urzadzenia laboratoryjnego SPECTRO-3-0°/45°-MSM-CMU

W obu przypadkach
kalibracje mozna
przeprowadzi¢ bezposrednio
Z uzyciem recyklatu, przy
czym wartosci referencyjne
L*a*b* ustala sie przy uzyciu
ptytek formowanych
wtryskowo, pochodzgcych z
tej samej partii recyklatu,
ktéra jest dostepna dla
kalibrowanych urzadzeh.
Wartosci referencyjne L*a*b*
ustala sie w oparciu o ptytki
formowane wtryskowo za
pomocg dostepnych w
zaktadzie podrecznych i
laboratoryjnych kolorymetréw.
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Pomiar koloru inline za pomoca SPECTRO-3-FIO-MSM-ANA-DL w potaczeniu z frontend
KL-D-0°/45°-85-1200-D-S-A3.0-VIS i odpowiednim urzadzeniem laboratoryjnym SPECTRO-
3-0°/45°-MST

Réwniez i w tym przypadku
ptytki formowane wtryskowo
dostarczajg wartosci
referencyjnych koloru L*a*b*.
Optyczny frontend jest
skierowany w odlegtosci 85
mm bezposrednio na recyklat.
Dostepny podczas kalibracji
recyklat jest wykorzystywany
réwniez do produkcji ptytek
formowanych wtryskowo.
Dzieki temu ptytki formowane
wtryskowo i recyklat
pochodzg z tej samej partii.

Podczas kalibracji za pomocg urzgdzenia laboratoryjnego SPECTRO-3-0°/45°-MST zaleca sie,
by przy rejestrowaniu wartosci podczas procesu kalibracji przesuwac tacka z recyklatem w
kierunku x i y zachowujgc te samg odlegtos¢ od frontend czujnika, aby skompensowac
przypadkowe potozenie granulek. Inline odbywa sie to poprzez transport granulatu na
przenosniku wibracyjnym. Strumien recyklatu ma '
zazwyczaj predkos¢ od 50 mm/s do 100 mm/s. Podczas
procesu kalibracji trwajgcego na przykfad 30 s strumien
recyklatu przemieszcza sie 0 1,5 m do 3 mi ten odcinek
pomiarowy zostaje usredniony podczas kalibracji. Dzieki
temu wynik pomiaru jest dostatecznie dokfadny i
niezalezny od przypadkowego potozenia granulek. W ten
sposob podczas procesu pomiaru trwajgcego kilka sekund
mozna skompensowac¢ w duzej mierze wibracje, ktore
wprawiajg granulki w drgania i powodujg ich
,podskakiwanie”. Decydujgce znaczenie ma tutaj m. in.
rozmiar plamki swietlnej wynoszgcy ok. 20 mm, ktory
pozwala na optyczne usrednienie duzej liczby granulkow
nawet podczas postoju.
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Ponizej objasniono na przykfadzie typowy sposéb postepowania podczas kalibraciji
bezposrednio z uzyciem recyklatu oraz przy uzyciu ptytek formowanych wtryskowo:

S ey

RAL 9003-P

Nalezy wybra¢ odpowiednig biel
referencyjng (np. RAL 9003-P)

Nastepnie nalezy umiesci¢ plastikowg karte
RAL z bielg referencyjng w odlegtosci ok.
75 mm od optycznego frontend. Nalezy
pamietac, by tylna strona plastikowej karty
RAL byta skierowana w gore (w kierunku
plamki swietlnej) (do kalibracji inline stuzg
sanki na plastikowg karte RAL, ktore
umieszcza sie pod frontend czujnika
podczas kalibracji bieli). W dalszej
kolejnosci nalezy uruchomic
oprogramowanie SPECTRO3 MSM DOCAL
Scope i wybra¢ punkt menu CALIB.
Podwdéjnym kliknieciem na polu START CALIBRATION ASSISTANT w interfejsie uzytkownika
nalezy uruchomié¢ obstugiwany przez oprogramowanie proces kalibracji.
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B SPECTRO3 MSM DQCAL Scope V1.4

x

Sensor Instruments GmbH Sensor
Tel. ++49 (0) 8544-9719-0
et SPECTRO3 MSM DOCAL Scope V1.4 e —
CONNECT PARA1 TEACH CALIB pocu
I I | I CALIB REF | CALIB DATA | SENSOR DATA | L
REFERENCE SETVALUE ACTUAL XYZ VALUE OF REF RAW X
START CALIBRATION ASSISTANT
[ v a | b xst__ | vs | zs |
| ooooo | o0o0o000 | 00000 | 0 | 0 | 0 | RAW Y
REFERENCE CALCULATED XYZ OF REF Xn Yn Zn o
COLOR SPACE OF REF SETVALUE Cab [~ | X | Y | z | xn9505 |  ¥n100 | zn1089 | RAW Z
| _ooooo | o0oooo | ooooo | 4096 | 4096 | 4096 | | NN
SETVALUE TABLE FEP
C SPACE Ca b ¥ ROWS 1
GET CF |
I= IS [ SEND 1] | GO |
~ Ee
— fE | GET 1] STOP |

Po podwdjnym kliknieciu na START CALIBRATION ASSISTANT pojawia sie nastepujacy

komunikat:

h] Message!

Do you want to start a new calibration, or load an existing file with

calibration data that you can extend or send directly to the sensor?

X

To perform the calibration manually you need a reference surface
and some targets from which the L* a* b* values are known.
As reference surface we recommend e.g. one of the RAL plates

RAL 9003-P, RAL 9010-P or RAL 9016-P, which you can get from your supplier.

Cancel

NEW LOAD Cancel
CALIBRATION CALIBRATION
DATA
hl Message! X
Do you want to perform the calibration on RAL
plates with corresponding L*a*b™ data file,
or do you want to enter the L*a*b* values manually?
[ RAL | | MANUALLY Cancel
” Message! X

umiescimy jg tylng strong skierowang w gore na tacce na recyklat lub
inline w specjalnych sankach, a po wykonaniu tych czynnosci
potwierdzimy za pomocg OK. Nalezy pamieta¢: Odlegtos¢ pomiedzy

Tutaj mozna wybraé nowy lub juz istniejgcy
proces kalibracji. W naszym przyktadzie
utworzymy nowy proces kalibraciji, klikajac na
NEW CALIBRATION.

Nastepnie nalezy wybragé, czy kalibracja ma
sie odby¢ z uzyciem plastikowych kart RAL
czy bezposrednio przy uzyciu recyklatu. W
naszym przykfadzie wybierzemy opcje
MANUALLY, czyli kalibracje z uzyciem
recyklatu, wykonamy wtasne ptytki
formowane wtryskowo, ktére nastepnie beda
wykorzystane do pomiaru za pomoca
dostepnego w laboratorium kolorymetru.

Asystent
oprogramowania
proponuje
plastikowg karte
RAL do kalibracji
bieli. W naszym
przyktadzie uzyjemy
RAL 9003-P i

7.

é‘%ﬁ
\

frontend czujnika a kartg RAL 9003-P powinna wynosi¢ 75 mm.
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Asystent oprogramowania informuje o

4| Message! X . . . -

rozpoczeciu ustawienia odpowiedniej mocy

First, various parameters are preset. swiatta POWER oraz odpowiedniego
wspétczynnika wzmocnienia GAIN wraz z

Then POWER, GAIN and INTEGRAL 1 are set automatically. programowym

Please place the sensor on the reference surface. wspotczynnikiem
wzmochnienia

Then press OK. INTEGRAL. Na

This process may take up to one minute. koncu pomy$inego

procesu kalibracji
bieli wartosci X, Y,
Z znajdujg sie w
gornej jednej trzeciej dostepnego zakresu dynamiki, a wiec w
przyblizeniu pomiedzy 3800 i 2500. Po zakonczeniu kalibracji bieli
mozna zabraé¢ z powrotem plastikowg karte RAL 9003-P z tackag na
recyklat lub sanki (w przypadku kalibracji inline) z frontend czujnika. Potwierdzamy za pomocag
OK.

Cancel

| Message! x | Do ustalenia przelicznika potrzebna jest
jeszcze wartos¢ L*a*b*-RAL 9003-P (i tutaj
warto$¢ 45°/0°). Mozna jg znalez¢ na
plastikowej karcie RAL lub na etui karty RAL.
Cancel Potwierdzamy za pomocg OK.

In the next step please enter the L™ a* b* values of the reference surface.

Abort calibration with Cancel.

24| L* a* b* PANEL X Nalezy wprowadzi¢ wartos¢ koloru
L*a*b* ustalong w oparciu o
metode 45°/0° i oznaczenie na
karcie. Potwierdzamy za pomoca
OK.

—ENTER L* 8* b*———
Enter L* 92.14

Enter a* -0.42

OK

=I|Message! X

L*=9214
a*=-042
b*=1.36
have been entered as L*a*b™ values for the reference surface. . , .
Aby mozna byto skorygowaé ewentualnie
Press OK if the values are correct. nieprawidtowo wprowadzong wartos¢ L*a*b*, dla
Press Try again if you want to enter the values again. bezpieczenstwa wprowadzona wartos¢ L*a*b*
zostaje wyswietlona raz jeszcze. Jezeli jest
nieprawidtowa, nalezy klikng¢ na Try again, a

; Try again Cancel jezeli jest prawidtowa potwierdzi¢ klikajgc na pole
L OK.

Abort calibration with Cancel.
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Bl Message! % | Asystent oprogramowania pyta, czy chcemy skalibrowac¢
kolejne plastikowe karty (w naszym przypadku recyklaty).
Do you want to add another plate? Potwierdzamy to kliknieciem myszkg na pole Yes.

Teraz nalezy umiesci¢ tacke napetniong
recyklatem do kalibracji na stole laboratoryjnego
Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate. urzadzenia pomiarowego SPECTRO-3-0°/45°-

:ll Message! X

First the X, Y, Z data of the surface will be acquired. MST w OdlngfOS’Ci 85 mm od frontend CZanika (W
Then you will be asked for the L*a"b* values. przypadku urzgdzenia inline nalezy zwrdcic
Abort calibration with Cancel. uwage, by powierzchnia strumienia recyklatu

znajdowata sie w odlegtosci 85 mm od frontend
czujnika), a nastepnie potwierdzi¢ za pomoca
OK.

Pojawi sie informacja, ze w pierwszej kolejnosci
zostang zapisane potrzebne do kalibracji wartosci
X, Y, Z, a po zakonczeniu procesu pomiaru
zostanie wyswietlona prosba o podanie wartosci
koloru L*a*b* ptytki formowanej wtryskowo
pasujgcej do recyklatu.

Cancel

Przed rozpoczeciem procesu

2| Message! X | pomiaru pojawi sie jeszcze prosba o
podanie zgdanego czasu trwania
pomiaru (w naszym przyktadzie 30
s). Po kliknigciu myszkg na pole OK
The minimum value is 1. The maximum value is 60. rozpoczyna sie proces pomiaru.
Teraz przez 30 s tacka na recyklat
powinna sie przemieszczac przy

3g zachowaniu odlegtosci 85 mm od

' * | frontend czujnika (w przypadku

0K urzgdzenia inline zapewnia to
przenosnik wibracyjny, ktéry
przesuwa strumien recyklatu).

Enter a time in seconds for how long data should
be recorded and averaged on this surface.

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds.
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Podczas czasu trwania pomiaru (tutaj przez 30 s) nalezy przesuwaé
tacke z granulkami na stole pomiarowym w kierunku x i y, aby
maksymalnie zmniejszy¢ wptyw przypadkowego potozenia
granulkow pod plamka swieting.

24| L* a* b* PANEL x | Po uptywie czasu pomiaru (tutaj 30 s) nalezy wprowadzic¢
ustalong przez kolorymetr dla pasujgcych do recyklatu
— ENTER L* a* b* ptytek formowanych wtryskowo wartos¢ koloru L*a*b* w

PANELU L*a*b*.

Enter L* 53.78
Enter a* -1.59

| 057
OK
2 Message! x | W interfejsie uzytkownika SPECTRO3
MSM DOCAL Scope pod systemem
L* = 53.78 Windows®pojawia sie nastepnie raz

jeszcze informacja o wprowadzonych
wartosciach. Po upewnieniu sie, ze

b* = -0.57 wprowadzone wartosci L*a*b* sg
poprawne i kliknieciu na pole OK mozna
kontynuowac proces kalibraciji.

a*=-159

have been entered as L*a*b* values for the current surface.
Press OK if the values are correct.
Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel

B Message! x | Asystent oprogramowania do kalibracji pyta teraz
uzytkownika, czy chce przeprowadzi¢ kalibracje z kolejnymi
Do you want to add another plate? prébkami recyklatu. W naszym przyktadzie potwierdzamy to
pytanie za pomocg Yes.
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i Message! X

Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate.
First the X, Y, Z data of the surface will be acquired.
Then you will be asked for the L*a*b* values.

Abort calibration with Cancel.

Cancel

prébke recyklatu pod frontend czujnika (tak jak
poprzednio odlegtos¢ pomiedzy prébka recyklatu a

frontend czujnika powinna wynosi¢ 85 mm) i potwierdzi¢

za pomocg OK (w przypadku kalibracji inline nalezy
przestawi¢ produkcje na kalibrowany recyklat).

:!lMessage! X

Enter a time in seconds for how long data should
be recorded and averaged on this surface.

The minimum value is 1. The maximum value is 60.

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds.

130

Poruszanie tackg na recyklat w kierunku x i y. W idealnym
przypadku ruch powinien odbywa¢ sie z predkoscig od 50
mm/s do 100 mm/s, co odpowiada mniej wiecej predkosci

strumienia recyklatu podczas produkcji granulatu w
przenos$niku wibracyjnym.

Po uptywie czasu pomiaru (tutaj 30 s) usrednione dane X, Y,
Z zostajg zachowane i asystent oprogramowania prosi o
podanie wartosci L*a*b* ptytki formowanej wtryskowo
pasujacej do recyklatu, zmierzonej na powierzchni ptytki za

pomocg laboratoryjnego kolorymetru.

Nastepnie znéw pojawia sie komunikat z
pytaniem o czas trwania pomiaru, tzn.
przez jaki okres majg by¢ ustalane
wartosci pomiarowe powierzchni
recyklatu. W naszym przykfadzie bedzie
to znow 30 s. Nastepnie potwierdzi¢ za
pomocg OK. Réwniez w tym przypadku
recyklat w ciggu tych 30 s powinien
poruszac sie w kierunku x i y (w trybie
inline ruch granulatu jest zapewniony
przez przenosnik wibracyjny).

”-
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24| a* b* PANEL X

—ENTER L* 8* b*——
Enter L* 45.86
Enter a* -1.23

Po wpisaniu podanych na ptytce formowanej wtryskowo
wartosci koloru L*a*b* w PANELU L*a*b* nalezy potwierdzi¢
wprowadzone dane za pomocg OK.

Enter b" 0.76
OK
Asystent oprogramowania wyswietla raz
’l Message! X . .

jeszcze w celu sprawdzenia przez

L* = 45.85 uzytkownika wprowadzone wartosci
koloru L*a*b*. Jezeli warto$ci koloru

a*=-123 L*a*b* zgadzajg sie z podanymi na ptytce

b* = 076 formowanej wtryskowo, mozna je
potwierdzi¢ za pomocg OK, w

have been entered as L*a*b* values for the current surface, przeciwnym razie nalezy nacisngé

Press OK if the values are correct.

Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again

przycisk Try again.

Cancel

,I Message! X

Do you want to add another plate?

Yes No

” Message! X

Calibration was successful.

Calibration data will be sent to sensor.

Cancel

Teraz naciskajgc przycisk programowy Yes mozna
kontynuowac¢ procedure kalibrujgc kolejne recyklaty. W
naszym przyktadzie zakonczymy w tym miejscu
kalibracje, aby w dalszej kolejnosci kontynuowaé
kalibracje nowych recyklatow. Dlatego nacisniemy
przycisk programowy No.

Oprogramowanie po zakonczeniu procesu kalibraciji
oblicza przeliczniki, dzieki czemu wartosci L*a*b*
recyklatow, zmierzone za pomocg systemu pomiaru
koloru SPECTRO-3 odpowiadajg wartosciom L*a*b*
podanym na ptytkach formowanych wtryskowo.
Potwierdzamy za pomocg OK.
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4| Message! x | Pojawia sie komunikat asystenta kalibracji, ze przeliczniki
Calibration data have been sent to the EEPROM of the sensor. | ZOStanq Zap|Sane w nlel‘IIOtneJ pamleCI elektr0n|k|

sterujgcej systemu czujnika. Ten komunikat mozna
potwierdzi¢ za pomocg OK.

B Message! x | Nastepnie pojawia sie komunikat, ze system czujnika
pracuje teraz z uzyciem nowych danych kalibracji.
UCAL has been activated and all parameter Réwniez ten komunikat mozna potwierdzi¢ za pomocg

were sent to the EEPROM of the sensor. OK.

2| Message! X . . ) . .
Teraz asystent kalibracji pyta, czy dane kalibracji majg

Do you want to save the calibration data in a zosta¢ zapisane do pliku. Potwierdzamy za pomocg Yes.

file that you can reload or extend later?

No
B Filename! * | Teraz nalezy utworzy¢ plik, ktéry
« - 4 [« QUIKGUIDE > QG_CAL v o Q6_CAL durchsuchen mozna wykorzysta¢ w pozniejszym
Organisieren v Neuer Ordner =< (| e Czasle.
& Downloads A Name Status Anderungsdatum | \A\f naszym przyk+adzie:
7| Dokumente | Calibration Data File_30_10_23 ® 30.10.2023 21:01
I;E"d: Calibration Data File_30_10 23
Q6_CAL zapisany w folderze QUIK_GUIDE /
QG_NEW QG CAL
TESTS_24_10_23_ -
WISURA Po nacisnieciu przycisku OK dane
e 0? Persor kalibracji zostajg zapisane w
Anlagen -
APPLICATION_N Wybranym pllku.
Bilder v < >
Dateiname: | Calibration Data File_30_10_23 v >
Abbrechen
24| Message! x | Nastepnie pojawia sie komunikat asystenta kalibrac;ji

informujgcy o pomysinym zapisaniu danych kalibracji w
The calibration data have been saved to a file. Wybranym plIkU

Ten komunikat mozna potwierdzi¢ za pomocag OK.
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HSPECTROB MSM DOCAL Scope V1.4 = a X

Sensor Instruments GmbH Sensor
Tel. ++49 (0) 8544-9719-0
www._sensorinstruments de SPECTRO3 MSM DOCAL Scope V1.4 Instruments
CONNECT | PARA1 | TEACH CALIB pocu | GAuREEE, CALIBDATA |iseNsoppazad = Scroll all
SETVALUE TABLE ACTUAL XYZ VALUE TABLE RAW X
START CALIBRATION ASSISTANT = a b* 4} X sl Y sl zs |14]
1 | 921400 | -0.4200 | 1.3600 1 2389 2519 3196 RAW Y
2 | 537800 | -15900 | -0.5700 2 704 754 933
RECERENCE 3 | 458600 | -12300 | 0.7600 3 503 537 642 i
COLOR SPACE OF REF SETVALUE Cab X 4 0.0000 0.0000 0.0000 4 0 0 0 RAW Z
5 | 00000 | 00000 | 0.0000 5 0 0 0
S AU e 6 | 00000 0.0000 0.0000 6 0 ) 0 e
7 | 00000 | 00000 | 0.0000 7 0 0 0
C SPACE [CT=b x| Rows 3 2 | 00000 | 00000 | 0.0000 8 0 0 [
5 [ 00000 | 00000 | 0.0000 9 0 0 )
| — ] ‘ 10 | 00000 | 00000 00000 |~ 10 0 0 0 =
11 | 0.0000 0.0000 0.0000 11 0 0 0
g 12 |_0.0000 | 0.0000 0.0000 12 0 0 0
13 |_0.0000 0.0000 0.0000 13 0 0 0
14 |_00000 | 0.0000 | 0.0000 14 0 0 0
15 |_0.0000 0.0000 0.0000 15 ) 0 0
16 |_00000 | 0.0000 0.0000 16 0 0 0
17 |_0.0000 | 0.0000 0.0000 17 0 0 0
18 | 00000 | 00000 | 0.0000 18 0 0 0
19 |_0.0000 | 0.0000 0.0000 19 0 0 0
20 | 0.0000 0.0000 0.0000 20 0 0 0
21 | 00000 | 00000 | 0.0000 21 ) 0 0
22 | 0.0000 0.0000 0.0000 22 0 0 0
23 [ 00000 | 0.0000 0.0000 23 0 0 0
= RAM 24 | 00000 | 0.0000 0.0000 24 0 ) 0
: = l SEND ]! Go ] 25| 00000 | 00000 | 00000 | . |25 0 0 0 o] I I I
— A | GEY, 111 SIoR. |

System pomiaru koloru jest teraz gotowy do pracy, ale w naszym przyktadzie chcemy
skalibrowac jeszcze kolejne recyklaty, co oznacza, ze musimy uruchomié¢ raz jeszcze asystenta
kalibraciji klikajgc przycisk START CALIBRATION ASSISTANT.

24| Message! x | Poniewaz utworzylismy juz plik, ale
chcemy przeprowadzi¢ kalibracje z
Do you want to start a new calibration, or load an existing file with uzyciem kolejnych recyklatéw, musimy

calibration data that you can extend or send directly to the sensor? klikng¢ przycisk LOAD CALIBRATION
DATA.

NEW LOAD Cancel
CALIBRATION CALIBRATION
DATA
“Filename! * . . . . .
1+ <« QUIK_GUIDE » QG_CAL v o QG_CAL durchsuchen Dlatego Wybleramyjuz IStnIechy pllk
Calibration Data File_30_10_23.
Organisieren v Neuer Ordner e T @ - - =

* Downloads # *  Name - Status Anderungsdatum Dokonujemy Wyboru | potherdZamy
| Dokumente ¢ 1] Calibration Data File_30_10_23 o 30.10.2023 20:30 L
o B o przyciskiem OK.
E vsrv-dc +

QG_CAL

QG_NEW

TESTS_24.10_23_

WISURA
@ OneDrive - Persor

Anlagen

APPLICATION_N

Bilder v < >

Dateiname: | Calibration Data File_30_10_23 VI b
Abbrechen
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2 Message! x | Chcemy rozszerzy¢ istniejgcy plik kalibracji,
dlatego wybieramy przycisk EXTEND.

Do you want to extend the calibration data from the file, or do

you want to send the calibration data directly to the sensor?

SEND DIRECT Cancel

Dodawane prébki recyklatu nie sg plastikowymi
kartami RAL, zatem potwierdzamy za pomocag
MANUALLY.

hl Message! X

Do you want to perform the calibration on RAL
plates with corresponding L*a*b* data file,

or do you want to enter the L*a*b* values manually?

| RAL | | MANUALLY Cancel

Teraz kalibrowany recyklat nalezy umiesci¢ w
jednej z tacek pod frontend czujnika w
odlegtosci 85 mm. Ten komunikat mozna
potwierdzi¢ klikajgc przycisk OK. W kolejnym
targets from which the L* a* b* values are known. komunikacie pojawia sie prosba o dodatkowg
probke (w naszym przypadku nie jest to
plastikowa ptytka, lecz probka recyklatu). Ten
which you can get from your supplier. komunikat mozna zamkng¢ naciskajgc przycisk
Yes.

:’I Message! X

To perform the calibration manually you need some

As surface we recommend e.g. RAL plates

Cancel

-
Sens nt Sensor.
= S SPECTRO3 MSM DOCAL Scope V1.4 e

CONNECT | PARAL | TEACH . cAUB | pocu |

CALIBREF CALIBDATA | SENSORDATA | [~ Scroli sl CLOSE
SETVALUE TABLE ACTUAL XYZ VALUE TABLE RAW X
TART CALIBRATION ASSISTAN . X = i
[ v a b [} xS vsi zs[J2
i | 521400 | 04200 | 13600 =) 2519 3196 —
2 [ 537800 | -159%00 | -0.5700 2 [ 708 754 933 —
REFERENGE 3 | 458600 | -1.2300 | 07800 3| s 537 61z
COLOR SPACE OF REF SETVALUE = 3 ooooo | 00000 | 0.0000 3 o o 0 RAWZ
00000 | 00000 | 00000 5 [ ] 0
SETVALUE TABLE I i = E : :
B | Rows o o= [ym— *
E Cab ROWS 3 #” e % 8 [ 0 0
| Do youwant to add ansther plate?  2999_| 2 L L 4
| | 0000 10 o o 0
ERN; o 0000 iK] o o 0
i 0000 12 [ o 0
137010000 | 0/0000"| 00000 13 [} o 0
14| 00000 | 00000 | 00000 14 o o 0
15 | 00000 | 00000 | ©0.0000 15 o o 0
16 | 00000 | 00000 | 0.0000 16 o 0 0
17 | 00000 | 00000 | 0.0000 17 [} o 0
15 00000 | 00000 | 0.0000 18 o o 0
13 | 00000 | 0.0000 | 00000 19 0 0 0
20| 00000 | 0.0000 | 00000 20 0 0 0
21| 00000 | 00000 | 00000 2 o o 0
22 | ooooo | ooooo | 00000 22 o o 0
23 | 00000 | 00000 | 00000 F2) [ o 0
= = 1| i 24 | _0.0000 | 0.0000 | 00000 24 ) o 0
: = 2
D= 5| 00000 | ooooo | oowo | . |2 [ o 0

SEND 2 5
- (18 I
mEE | GET 1 STOP | I
s & o g oA 2

hl Message! X

Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate. Raz jeszcze upewniamy SiQ, CZy nowa pr(')bka
First the X, Y, Z data of the surface will be acquired. recyklatu znajduje SIQ w prawid’fowej Odleg*OéCi
(85 mm) pod frontend czujnika.

Then you will be asked for the L*a*b* values.

Abort calibration with Cancel.

Cancel
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B Message! x | Rowniez tutaj wybieramy ponownie czas
trwania pomiaru 30 s i potwierdzamy komunikat
klikajgc przycisk OK. Teraz przez 30 s nalezy
poruszac¢ tackg na probke recyklatu w kierunku
X i y na stole pomiarowym nie zmieniajgc przy
In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds. tym 0d|eg+oé‘,ci od frontend czujnika (85 mm) (W
trybie inline przenosnik wibracyjny zapewnia

Enter a time in seconds for how long data should
be recorded and averaged on this surface.

The minimum value is 1. The maximum value is 60.

130
' ruch granulkéw).
oK
W interfejsie PANEL L*a*b* w polu ENTER L*a*b* mozna
24l a* b* PANEL X ) s rbx -
zastosowac teraz wartos¢ koloru L*a*b* z pasujgcej do
s recyklatu ptytki formowanej wtryskowo.
—ENTERL"a"b Po nacisnieciu przycisku OK wartos¢ koloru L*a*b* zostaje
Enter L* 36.11 zastosowana przez
asystenta kalibracji ...
Enter a* -6.51
Enter b* -14.89
OK
1 X
B Message! ... ale dopiero po ponownym
L* = 3611 sprawdzeniu wartosci koloru L*a*b* i
uznaniu jej za prawidtowg. Potwierdzenia
a* = -6.51 dokonuje sie przyciskiem OK.
b* = -14.83

have been entered as L*a*b* values for the current surface.
Press OK if the values are correct.
Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel

X
2 Message! Poniewaz chcemy dokonaé kalibracji kolejnych recyklatow,

i i et ot el s s et potwierdzamy komunikat za pomocg Yes.
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Kontynuujemy z nastepnym recyklatem. Rowniez i tym razem
nalezy napetnic¢ jedng z tacek recyklatem i umiesci¢ w odlegtosci
85 mm pod frontend czujnika. Ten komunikat mozna potwierdzi¢

Za pomoc
B Message! X P a
OK.
Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate.
First the X, Y, Z data of the surface will be acquired.
Then you will be asked for the L*a*b* values.
Abort calibration with Cancel.
Ponownie
:'l Message! % Cancel T
pojawia si¢

pytanie o czas trwania pomiaru.
Réwniez tutaj podajemy 30 s i
potwierdzamy za pomocg OK. Aby i w
The minimum value is 1. The maximum value is 60. tym przypadku uzyskaé dobry wynik,
zaleca sie, by podczas trwania
pomiaru przez 30 s poruszac tackg na
3q recyklat w kierunku x i y z predkosécig
"~ od 50 mm/s do 100 mm/s zachowujgc

odlegtos¢ 85 mm od frontend

Enter a time in seconds for how leng data should
be recorded and averaged on this surface.

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds.

czujnika.
2| L* a* b* PANEL X | Po zakonczeniu procesu pomiaru (po 30 s) mozna
wprowadzi¢ warto$¢ koloru L*a*b* identycznej z recyklatem
—ENTER L* a* b* ——— ptytki formowanej wtryskowo w PANELU L*a*b*. Nastepnie

potwierdzi¢ za pomocg OK.

Enter L* 3355
Enter a* -3.91

-9.90

OK
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[T % | Asystent kalibracji wyswietla raz jeszcze
wprowadzone wartosci koloru L*a*b*, aby w

L*= 3355 przypadku btedu mozna byto poprzez nacisniecie
a*=-391 przycisku Try again skorygowac wartos¢ koloru.
b* = -9.9 Natomiast jezeli wartos¢ koloru sie zgadza, mozna

kontynuowac proces kalibracji naciskajgc przycisk
have been entered as L*a*b* values for the current surface.
OK.
Press OK if the values are correct.
Press Try again if you want to enter the values again.
Abort calibration with Cancel.
Try again Cancel
| Message! X W naszym przyktadzie chcemy skalibrowaé

jeszcze jedng probke recyklatu. Co potwierdzamy za

Do you want to add another plate? pomocg Yes.

Yes ¢ No

Nalezy napetnic tacke kalibrowanym recyklatem i umiescic jg w
odlegtosci 85 mm pod frontend czujnika. Potwierdzamy za pomocag
OK.

B4 Message! X

Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate.
First the X, Y, Z data of the surface will be acquired.
Then you will be asked for the L*a*b* values.

Abort calibration with Cancel.

Cancel

Réwniez dla na razie ostatniej prébki
recyklatu wybieramy czas trwania

Enter a time in seconds for how long data should pomla.wu 30s.Po n_aCISmeCIU i
be recorded and averaged on this surface. przycisku OK nalezy poruszac tacka z

recyklatem przez czas trwania
pomiaru w Kierunku x i y nie
zmieniajgc przy tym odlegtosci od
frontend czujnika.

=I|Message! X

The minimum value is 1. The maximum value is 60.

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds.

130
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Nastepnie wartos¢ koloru
L*a*b* ptytki formowanej
wtryskowo, ktéra pochodzi z tej
samej partii co kalibrowany
recyklat, nalezy wprowadzic¢
teraz w interfejsie PANEL
L*a*b*. Wprowadzong wartosc¢
nalezy potwierdzi¢ klikajgc
przycisk OK.

24| a* b* PANEL X
—ENTER L* a* b*———
Enter L* 2849

Enter a* -0.04

-1.7d

OK

Asystent kalibracji chce raz jeszcze
upewnic sie, ze wartos$¢ koloru L*a*b*

L* = 28.49 zostata wprowadzona prawidtowo. W
przypadku btedu mozna klikng¢ przycisk
Try again, a jezeli wartos¢ jest

b* = -1.7 prawidtowa potwierdzi¢ jg przyciskiem
OK.

i Message! X

a*=-0.04

have been entered as L*a*b* values for the current surface.
Press OK if the values are correct.
Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel

.
3| Message! | Nastepnie pojawia sie pytanie o kolejne probki do kalibracji.

Na te chwile kornczymy proces w naszym przyktadzie,

Do you want to add another plate? :
dlatego wybieramy No.

E Yes ] { No
2 Message! X | Nastepnie pojawia sie komunikat asystenta kalibracji, ze
- kalibracja przebiegta pomysinie i dane kalibracji zostang
Calibration was successful przestane do elektroniki sterujgcej systemu czujnika. Ten

Calibration data will be sent to sensor. komunikat mozna pOtWierdZié Za pomocyg OK.

Cancel
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B Message! % Ten komunikat informuje o tym, ze zestaw danych
kalibracji zostat wystany do pamieci EEPROM
elektroniki sterujgcej systemu czujnika. Réwniez
ten komunikat mozna potwierdzi¢ za pomocg OK.

Calibration data have been sent to the EEPROM of the sensor.

24| Message! X
Asystent kalibracji aktywuje teraz tryb UCAL (User
Calibration Mode) w elektronice sterujgcej sytemu czujnika
were sent to the EEPROM of the sensor. koloru. Aby kontynuowac, nalezy nacisng¢ przycisk OK.

UCAL has been activated and all parameter

4] Message! « | Nastepnie asystent kalibracji pyta, czy uzupetniony
zestaw danych kalibracji ma zostaé zapisany w juz

Do you want to save the calibration data in a istniejgcym pliku czy nie ma zosta¢ zapisany. Jezeli
dane kalibracji nie majg zosta¢ zapisane, nalezy klikng¢

file that you can reload or extend later? . . T . N
przycisk NO, natomiast jezeli zestaw danych kalibracji

No ma zostaé zapisany do pliku: wybieramy przycisk Yes.
B Filename! < | W naszym przyktadzie decydujemy sie
4 [l « QUK.GUIDE » QG.CAL v o QG _CAL durchsucher na juz istniejgcy plik, ktérego
TorTee  [EmEEs - . m @ | zawartos¢ (zestaw danych kalibracji)
Microsoft Teams * Name ’ Status Anderungsdatum Zostan|e przez to rozszerzona |
Recordings 5] Calibration Data File_30_10_23 [e) 30.10.2023 20:30 potwierdzamy proces kllkajaC przycisk
=3 Dieser PC OK
J 3D-Objekte '
&= Bilder
[ Desktop
= Dokumente
¥ Downloads
J" Musik
B Videos
iy 05(C)
N v |« >
Dateiname: | Calibration Data File_30_10_23 v o
Abbrechen
2| Message! X

Nastepnie pojawia sie jeszcze komunikat, ze plik, do ktérego
File already exists! chcemy dokonac zapisu, juz istnieje. Jezeli nazwa pliku sie
Do you want to select existing file? | zgadza, mozna potwierdzi¢ ten komunikat za pomocg Yes,
lub odrzuci¢ za pomocg No.
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W naszym przykfadzie: Mozna teraz uruchomi¢
system czujnika koloru z rozszerzonym zestawem
kalibracyjnym do pomiaru recyklatu w laboratorium,
ale takze inline w linii produkcyjnej. Ten komunikat
mozna zamkngc klikajgc przycisk OK.

thessage! X

The calibration data have been saved to a file.

Kontakt:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 15

D-94169 Thurmansbang

Telefon +49 8544 9719-0

Faks +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de
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